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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(g) Vorrichtung zum Wandein von elektrischer in mechanische Energie und/oder umgekehrt sowie ein Verfahren 
zum Herstellen einer solchen Vorrichtung 

@ Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung 
zum Wandein von elektrischer in mechanische Energie 
und/oder umgekehrt gemaB dem Oberbegrtff des An- 
spruchs 1 sowie ein Verfahren zum Herstellen einer sol- 
chen Vorrichtung. 

Der Erfindung iiegt das Problem zugrunde, eine gattungs- 
gema&e Vorrichtung bereitzustellen, die eine geringe 
Baugro&e und eine lange Lebensdauer auch unter ag- 
gressiven Umgebungsbedingungen aufweist und einfach 
herstellbar ist. 

Die Erfindung ist gelost durch eine Vorrichtung (1) mit ei- 
ner Verbindungseinrichtung (7, 8, 9, 10) fur die Verbin- 
dung der Wicklungsenden (17a, 17b; 18a, 18b; 19a, 19b) 
der Spulenwicklungen <6) einer AnschluBgruppe mit elek- 
■ trisch ieitenden und in Umfangsrichtung (13) verlaufen- 
den AnschluBverteilern (8, 9, 10). 
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichlung zum Wandeln von 
elektrischer in mechanische Eneigie und/oder umgekehrt 
gemaB dem OberbegrifF des Anspruchs 1 sowie ein Verfah- 
ren zum Herstellen einer soLchen Vorrichlung. 

Bei den bekannten galtungsgemaBen Vorrichiungen ste- 
hen die Wicklungsenden der Spulenwicklungen des Rotors 
und/oder Stators in ausreichender Lange iiber die Spulen- 
wicklungen ab und werden in Umfangsrichtung an einen ge- 
meinsamen Punkt gefuhrL Dort werden unter Bildung von 
AnschluSgruppen die jeweiligen Wicklungsenden miteinan- 
der verpreBt und anschlieBend mil dnem elektrischen An- 
schluBelement versehen. Dies erfoidert eine aufwendige 
und im wesentlichen manuell durchzufuhrende Verlegung 
der Wicklungsenden und erhoht auBerdem die BaugroBe, da 
die Wicklungsenden uber den Spulenwicklungen gefuhrt 
werden miissen. AuBerdem stellt die Verbindung zwischen 
der Anschlufieinrichtung und den verpreBten Wicklungsen- 
den insbcsonderc unter reaktionsfordcmdcn Umgebungsbc- 
dingungen eine mogliche Fehlcrursachc beim Betrieb der 
hergestellten Vorrichtung dar, beispielsweise aufgrund von 
Kontaktkorrosion. 

Der Ertindung liegt daher das Problem zugrunde, eine 
gattungsgemafie Vorrichtung bereitzustellen, die eine ge- 
ringe BaugroBe und eine lange Lebensdauer auch unter ag- 
gressiven Umgebungsbedingungen aufweist und einfach 
herstellbar ist. 

Das Problem wird durch die im Anspruch 1 ofFenbarte 
Vorrichtung sowie durch das offenbarte Verfahren gelost. 
Besondere Ausfiihrungsarten der Erfindung sind in den Un- 
teranspruchen ofFenbart. 

Die Vorrichtung gemaB Anspruch 1 kann ein Motor oder 
ein Generator sein, insbesondere auch eine kombinierte 
wechsel- oder drehstrombetriebene Motor/Generator- Vor- 
richtung. Dabei konnen sowohl auf dem Rotor als auch auf 
dem Stator Spulenwicklungen entsprechend der Polzahl der 
Vorrichtung angeordnet sein. Die Verschaliung der einzel- 
nen Wicklungsenden erfolgt erfindungsgemaB mittels einer 
Verbindungseinrichtung unter Bildung von AnschluBgrup- 
pen. Bei einer Dreiphasen-Wechselslromvorrichtung kon- 
nen zum Beispiel drei (Dreieckschaltung), vier (Stemschal- 
tung mil herausgefiihrtem Stem) oder sechs AnschluBgrup- 
pen gebildct werden. Bei sechs AnschluBgruppen kann au- 
Berhalb der Vorrichtung eine Umschaltung von Stem- auf 
Dreieckbetrieb und umgekehrt durch entsprechende Vcr- 
schaltung der AnschluBgruppen erfolgen. Der Rotor kann 
innen- oder auBenlaufend in Bezug auf den Stator sein. Ein 
auBenlaufender Rotor besitzt bei gleicher Masse ein groBe- 
res Tragheils- und Drehmoment. 

GemaB der besonderen Ausfuhrungsart nach Anspruch 2 
konnen die Wcklungsenden vorteilhaft sehr kurz gewahlt 
werden. Dadurch kommt es nicht nur zu einer Materialein- 
sparung, sondem auch zu cincr gcringeren BaugroBe der 
Vorrichtung. Im Falle einer Rolorwicklung weist der Rotor 
zudem eine geringere bauartbedingte Unwucht auf. 

GemaB der besonderen Ausfuhrungsart nach Anspruch 3 
weisen die beispielsweise ringformigen AnschluBverteiler 
an den entsprechenden Stellen einstuckig ausgebildete 
Schneid-ZKlemmeinrichtungen auf, in welche die Wck- 
lungsenden eingelegt werden konnen wobei beim Eindrtik- 
ken ein Durchschneiden der Wicklungsisolation erfolgt. Die 
Schneid-ZKlemmeinrichtung ist vorzugsweise jeweils genau 
gegeniiber dem zugehorigen Wicklungsende angeordnet. 
Sie kann durch entsprechende Formgebung eines als An- 
schluBverteiler verwendeien Kupferstreifens oder Kupfer- 
rings bereilgestellt werden. 

Gemafi der besonderen Ausfuhrungsart nach Anspruch 4 



wird der AnschluBverteiler nach auBerhalb des Rotors oder 
Stators gefuhrt und bildet dort einstuckig eine AnschluBein- 
richtung. Dies erfolgt vorzugsweise durch entsprechende 
Biegung oder Formung eines als AnschluBverteiler dienen- 

5 den Kupferbandes oder -streifens zu einem Buchsen- oder 
Steckerelement. 

Die besondere Ausfuhrungsart nach Anspruch 5 sieht im 
wesentlichen kreisringformige AnschluBverteiler vor, die 
koaxial mil der Stator-ZRotorachse ausgerichtet sind. Die be- 

10 sondere Ausftihningsart nach Anspruch 6 sieht als An- 
schluBverteiler vorzugsweise ein Kupferfoand oder -slreifen 
vor, wobei die Band- oder Streifenbreite parallel zur Rotor- 
bzw. Statorachse ausgerichtet ist. GemaB Anspruch 7 sind 
fiir jede AnschluBgruppe zwei Bander oder Streifen vorhan- 

15 den, die einstuckig nach auBerhalb der ^rrichtung gefuhrt 
sind und dort durch komplementare jeweils halbkreisfor- 
mige Biegungen einen Buchsenbereich fur eine AnschluB- 
einrichtung bilden, wobei im Buchsenbereich die Band- 
bzw. Streifenbreite parallel zur Langsachse eines in die 

20 Buchsc cinzuslcckendcn Slcckcrelcmcntcs ausgerichtet ist. 
GemaB Anspruch 8 werden die bcidcn. Bander im Buchsen- 
bereich durch ein elastisches Element fedemd gesichert. 

Die besondere Ausfuhrungsart nach Anspruch 9 weist 
eine axiale bzw. radiale Hinlereinanderanordnung der An- 

25 schluBverteiler auf, wodurch die radiale bzw. axiale Bau- 
groBe der Vorrichtung minimierbar ist. Die Angaben radial 
und axial beziehen sich dabei auf die Drehachse der 'Nforrich- 
tung. V 

GemaB der Ausfuhrungsart nach Anspruch 10 wird durch 

30 die Aufnahmemittel nicht nur eine elektrische Isolation der 
AnschluBverteiler untereinander gewahrleistet, sondem es 
kann auch durch das Vorsehen von Positionierungsmitteln, 
beispielsweise Nocken am Aufnahmemittel und Ausneh- 
mungen am zugehorigen AnschluBverteiler, eine exakte um- 

35 fangliche Positionierung der AnschluBverteiler in Bezug auf 
die Aufnahmemittel und entsprechend in Bezug auf die Vor- 
richtung gewahrleistet werden. Dadurch werden ininimale 
AnschluBwege zwischen dem AnschluBverteiler und der 
Spulenwicklung bei gleichzeitig einfacher Montage ge- 

40 wahrleistet. Selbstverstandlich konnen die AnschluBvertei- 
ler auch ohne Aufnahmemittel direkt an dem Rotor und/oder 
Stator festgelegt weiden. 

Bei dem erfindungsgemaBen Verfahren gemaB Anspruch 
11 werden zunachst die elektrisch leitenden AnschluBvertei- 

45 ler in ein Aufnahmemittel der Verbindungseinrichtung ein- 
gelegt, anschlieBend die Verbindungseinrichtung an dem 
Rotor oder Stator beispielsweise durch Anschrauben oder 
Verstiften festgelegt, und abschlieBend die Wicklungsenden 
mit den zugehorigen AnschluBverteilem elektrisch verbun- 

50 den. Diese Verfahrensschritte konnen vorteilhaft einfach au- 
tomatisiert und beispielsweise von Industrierobotem ausge- 
fuhrt werden. 

GemaB der Ausfuhrungsart nach Anspruch 12 kann das 
Vcrbindcn der Wicklungsenden mit den zugehorigen An- 

55 schluBverteilem mittels einer Schneid-ZKlemmeinrichtung 
oder durch Kleben, Loten oder SchweiBen erfolgen. Beim 
Kleben kommen vorzugsweise hochtemperaturfeste elek- 
trisch leitfahige KlebstofTe zum Einsatz. Beim Loten ist das 
Hartldten bevorzugL Beim SchweiBen ist das Punktschwei- 

60 Ben bevorzugl. 

GemaB der Ausfuhrungsart nach Anspruch 1 3 werden die 
Aufnahmemittel mit den eingelegten AnschluBverteilem, 
gegebenenfalls unter Verwendung eines VerschluBringes, 
dicht verschlossen. Dies geschieht vorzugsweise durch T^u- 

65 chen in ein elektrisch isolierendes Kunstharz. Dabei bleiben 
vorzugsweise an den AnschluBverteilem Kontaklstellen fur 
das elektrische Veibinden mit den Wicklungsenden zugang- 
lich. Altemativ dazu konnen auch die mit einer Schneid- 
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/Klemmeinrichtung versehenen Kontaktstellen der An- 
schluBverteiler veigossen werden, da beim Eindrucken der 
Wicklungsenden die isolierende Schichl durchdrungen 
wird. Diese Vorgehensweise hat den Vorteil, daB die Verf5in- 
dungseinrichlung als komplette Baugruppe auf den Rotor 
Oder Stator aufgesetzt werden kann und in einem Arbeits- 
gang komplett montiert werden kann. 

GemaB der Ausfuhrungsart nach Anspruch 14 wird der 
komplett montierte und verdrahtete Rotor oder Stator in Iso- 
liermaterial vergossen. 

Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der Erfin- 
dung ergeben sich aus den Unteranspruchen sowie der nach- 
folgenden Beschreibung, in der unter Bezugnahme auf die 
Zeichnungen mehrere Ausfuhrungsbeispiele im einzelnen 
beschrieben sind. Dabei konnen die in den Anspriichen und 
in der Beschreibung erwahnten Merkmale jeweils einzeln 
fiir sich oder in beliebiger Kombination erfindungswesent- 
lich sein. 

Fig. 1 zeigt einen Querschnitt durch eine erfindungsge- 

inaBc Vorrichtung, 

Fig. 2 zcigi cine Aufsichl auf den Stator der Fig. 1 , 
Fig. 3 zeigt die elektrische Verdrahtung der Spulenwick- 

lungen. 

Fig. 4 zeigt einen Schnitt entsprechend der Linie IV-IV 
der Fig. 2, 

Fig. 5 zeigt einen Schnitt entlang der Linie V-V der Fig. 

2, 

Fig. 6 zeigt einen Querschnitt entlang der Linie VI- VI der 
Fig. 2, 

Fig. 7 zeigt eine alternative Ausfuhrungsform der Vor- 
richtung, 

Fig. 8 zeigt eine AusschnittsvergroBerung der Fig. 7 im 
Bereich der AnschluBverteiler und 

Fig. 9 zeigt die Ansicht DC der Anschlufibuchse der Fig. 

7. 

Die Fig. 1 zeigt einen Querschnitt durch eine erfindungs- 
gemaBe Vorrichtung. Es handelt sich dabei um eine kombi- 
nierte Motor/Generator- Vorrichtung 1 mit einem innenste- 
henden Stator 2 und einem um die Achse 3 rotierenden au- 
Benlaufenden Rotor 4. Das iiblicherweise zugehorige Ge- 
hause ist nicht dargestellt. Auf den geblechten Kern 5 des 
Stators 2 sind in Umfangsrichtung aufeinanderfolgend Spu- 
lenwicklungen 6 gewickelt. Die Wicklungsenden unter- 
schiedlicher Spulenwicklungen 6 sind unter Bildung von 
AnschluBgruppen elektrisch miteinander verbunden, wobei 
eine Verbindungseinrichtung 7, 8, 9, 10 in Umfangsrichtung 
verlaufende AnschluBverteiler 8, 9, 10 aufweist, die in ein 
am Rotor 2 festlegbares Aufnahmemittel 7 eingelegt sind. 
Die AnschluBverteiler 8, 9, 10 jeder AnschluBgruppe wer- 
den im vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel durch jeweils 
zwei in etwa halbkreisformig gebogene Kupferbander gebil- 
det, die in radialer Richtung 20 hintereinander und elek- 
trisch isoliert voneinander angeordnet sind. Die Kupferban- 
der sind entsprechend den zu tragcnden Stromen dimcnsio- 
niert, beispielsweise haben sie eine Breite x Starke von 15 x 
1 mm^. Der auBen laufende Rotor 4 umgreift umfanglich 
den Stator 2 und tragt an der dem Stator 2 zugewandten Fla- 
che 11 Permanentmagneten 12 in einer der Polzahl bzw. der 
Zahl der Spulenwicklungen 6 entsprechenden Anzahl. Die 
Spulenwicklungen 6 konnen bei Bedarf auch eine oder meh- 
rere symmeirisch- oder unsymmetrisch-verteilte Teilanzap- 
fungen aufweisen. 

Die Fig. 2 zeigt eine Aufsicht auf den Stator 2 der Fig. 1 . 
Von den uber den gesamten Umfang in Umfangsrichtung 13 
angeordneien Spulenwicklungen 6 sind aus Grunden der 
Obersichdichkeit lediglich sechs Spulenwicklungen 6a, 6b, 
6c dargestellt. Der dargestellte Stator 2 ist fiir einen Drei- 
phasen-WechselsUomanschluB in Dreieckschaltung ver- 



drahtet. Die Spulenwicklungen 6a, 6b, 6c sind dabei mittels 
der jeweils etwa halbkreisformigen AnschluBverteiler 8a, 
8b; 9a, 9b; 10a, 10b zu drei AnschluBgruppen verdrahlet und 
von auBerhalb des Stators mittels einer ersten, zweiten und 

5 dritten Buchse 14, 15, 16 elekUisch kontakderbar. Das erste 
Wicklungsende 17a der Spulenwicklung 6a der ersten An- 
schluBgruppe ist mit dem AnschluBverteiler 8b verbunden, 
wogegen das zweite Wicklungsende 17b mit dem AnschluB- 
verteiler 9b verbunden ist. Das erste Wicklungsende 18a der 

10 Spulenwicklung 6b der zweiten AnschluBgruppe ist mit dem 
AnschluBverteiler 9b verbunden, wogegen das zweite Wck- 
lungsende 18b mit dem AnschluBverteiler 10b verbunden 
ist. Das erste Wicklungsende 19a der Spulenwicklung 6c der 
dritten AnschluBgruppe ist mit dem AnschluBverteiler 10b 

15 verbunden, und das zweite Wicklungsende 19b ist mil dem 
AnschluBverteiler 8b verbunden, Entsprechendes gilt fur 
den AnschluB der entsprechenden Wicklungsenden an die 
AnschluBverteiler 8a, 8b, 8c. Die beiden durch jeweils etwa 
halbkreisformig gebogene Kupferstreifen gebildeten An- 

20 schluBvcrtcilcr 8a, 8b werden an einer Stclle des Umfangs 
cinstuckig nach obcn und/odcr nach auBcn gcbogcn und die 
entsprechenden Enden werden unter Bildung eines Buch- 
senbereiches zu einem elektrischen AnschluB 14 dieser An- 
schluBgruppe gebogen. Entsprechendes gilt fur die beidra 

25 AnschluBverteiler 9a, 9b, die einstuckig den AnschluB 15 
der zweiten AnschluBgruppe bilden, und fur die AnschluB- 
verteiler 10a, 10b, die einstuckig den elektrischen AnschluB 
16 de^ dritten AnschluBgruppe bilden. 

Die Fig. 3 zeigt die elektrische Verdrahtung der in Um- 

30 fangsrichtung abwechselnd angeordneten Spulenwicklun- 
gen 6a, 6b, 6c der Fig. 2, die innerhalb der gebildeten An- 
schluBgruppen parallel geschaltet sind und insgesamt zu ei- 
ner Dreieckschaltung mit den drei elektrischen Anschliissen 
14, 15, 16 verdrahtet sind. Sofem eine Dreiphasen-Stem- 

35 schaltung erforderlich ist, sind insgesamt vier AnschluB- 
gruppen vorzusehen, wobei der Stempunkt je nach Bedarf 
liber einen vierten AnschluB nach auBerhalb des Stators ge- 
fuhrt werden kann oder nicht. Soil die Moglichkeit der Um- 
schaltung von Stern- auf Dreieckschaltung und umgekehrt 

40 bestehen, sind jeweils beide ^cklungsenden der parallel 
geschalteten Spulenwicklungen durch voneinander isolierte 
AnschluBverteiler zu kontakderen und zu insgesamt sechs 
elektrischen Anschliissen zu fuhren. 

Die Fig. 4 zeigt einen Schnitt entsprechend der linie IV- 

45 IV der Fig. 2. Das erste Ende 18a der auf den Blechkem 5 
gewickelten Spulenwicklung 6b ist mit dem in radialer 
Richtung 20 mittleren AnschluBverteiler 9a mittels einer 
einstuckig mit diesem ausgebildeten Schneid-ZKlemmein- 
richtung 21 elektrisch verbunden. Beim Eindrucken des iso- 

50 lierten Wicklungsendes 18a wird durch die Schneidflanken 
21a die Isolierung durchdrungen und der elektrische Kon- 
takt zwischen dem AnschluBverteiler 9a und dem Wick- 
lungsende 18a hergestellt. Beim weiteren Eindrucken des 
Wicklungsendes 18a erfolgt das annahemd biindigc Ab- 

55 schneiden des Wicklungsdrahtes. Im Bereich des Anschlus- 
ses des Wicklungsendes 18a an den AnschluBverteiler 9a 
weist der in radialer Richtung 20 auBere AnschluBverteiler 
8a vorzugsweise eine Ausnehmung auf, um einen elektrisch 
isolierten Durchtritt des "^cklungsendes 18a zum in radia- 

60 ler Richtung 20 mittleren AnschluBverteiler 9a zu gewahr- 
leisten. Altemadv oder erganzend hierzu kann der auBere 
AnschluBverteiler 8a auch iiber seine gesamle Lange eine 
geringere Streifenbreite aufweisen und/oder tiefer in das 
Aufnahmemittel 7 eingelegt sein, welches beispielsweise 

65 durch einen mit Nuten fiir die Aufnahme der AnschluBver- 
teiler 8a, 8b, 9a, 9b, 10a, 10b versehenen Kunststoffring ge- 
bildel ist. 

Die Fig. 5 zeigt einen Schnitt entlang der Linie V-V der 
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Fig. 2. Die beiden gemaS der Fig. 2 etwa halbkieisfbrmig 
verlaufenden AnschluBverteiler 9a, 9b sind im Bereich des 
Schnitts V-V miteinander in elektrischem Konlakl und ra- 
dial nach auBen gebogen. Im Bereich derZusammenfuhrung 
der beiden AnschluBverteiler 9a, 9b weist der in radialer 5 
Richtung auBere AnschluBverteiler 8a eine Ausnehmung 
auf, damit der AnschluBveneiler 9b an diesem elektrisch 
isoliert vorbeigefuhrt werden kann. 

Die Fig. 6 zeigt einen Querschnitt entlang der Linie VI- 
VI der Fig. 2. Die beiden halbkreisformig gebogenen An- 10 
schluBverteiler 8a, 8b kommen an dieser S telle des Umfangs 
miteinander in Kontakt und werden gemeinsam nach auBer- 
halb des Stators 2 gefuhrt. Durch beispielsweise einen im 
Uberlappungsbereich vorgesehenen - nicht dargestellten - 
Vorsprung auf dem AnschluBverteiler 8a und eine an der 15 
entsprechenden Stelle des AnschluBverteilers 8b vorgese- 
hene Ausbuchtung wird beim Einlegen und Zusammenfiih- 
ren der AnschluBverteiler 8a, 8b eine einfache und exakte 
Positionierung der AnschluBverteiler 8a, 8b in Bezug auf 
das Aufnahmemittcl 7 und in Bczug zucinandcr gcwahrlci- 20 
stct, AnstcUc von Vorsprung und Ausbuchtung kann bei- 
spielsweise auch eine Art Nul/Feder-Kombinalion in den je- 
weils zusammengehorenden Anschlufiverteilem 8a, 8b; 9a, 
9b; 10a, 10b vorgesehen sein. 

Die Fig. 7 zeigt eine alternative Ausfuhrungsform der er- 25 
(indungsgemaBen M>rrichtung, wobei wiederum ein innen- 
liegender Stator 102 mit - diesmal nur schematisch darge- 
stellten - Spulenwicklungen 106 vorgesehen ist. Die die An- 
schluBgruppen elektrisch miteinander verbindenden An- 
schluBverteiler 108, 109, 110 sind bei diesem Ausfuhrungs- 30 
beispiel in zur Rolationsachse 103 des zugehorigen - nicht 
dargesteUten - Rotors parallelen axialen Richtung 122 hin- 
tereinander angeordnet und durch das Aufnahmemittel 107 
elektrisch voneinander isoliert. Die Fig. 8 zeigt eine Aus- 
schnittsvergroBerung der Fig. 7 im Bereich der AnschluB- 35 
verteiler 108, 109, 110. Das Wicklungsende 118a der Spu- 
lenwicklung 106b ist mittels der Schneid-ZKlemmeinrich- 
tung 121 mit dem in axialer Richtung 122 mittleren An- 
schluBverteiler 109 elektrisch verbunden. 

Die Fig. 9 zeigt die Ansicht DC der AnschluBbuchse 116 40 
der Fig. 7. Die beiden nach oben gebogenen Enden 110a, 
110b des AnschluBverteilers 110 sind im Kontaktbereich 
komplementar und symmetrisch zur senkrecht zur 2^ichen- 
ebene stehenden Symmelrieebene 123 halbkreisformig ge- 
bogen, um einen Kontaktstift aufnehmen zu konnen. Die 45 
Enden der AnschluBverteiler 110a, 110b sind im Buchsen- 
bereich mittels eines Wellensicherungsrings 124 fedemd ge- 
sichert. 
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I, Vorrichtung zum Wandeln von elektrischer in me- 
chanische Energie und/oder umgekehrt mil einem Ro- 
tor (4) und einem Stator (2), insbcsonderc eine kombi- 
nierte Motor/Generator- Vorrichtung (1), wobei auf 55 
dem Rotor (4) und/oder dem Stator (2) in einer Um- 
fangrichtung 13 aufeinanderfolgend jeweils minde- 
siens zwei Wcklungsenden (17a, 17b; 18a, 18b; 19a, 
19b) aufweisende Spulenwicklungen (6) angeordnet 
sind, und die ^cklungsenden (17a, 17b; 18a, 18b; 19a, 60 
19b) verschiedener Spulenwicklungen (6a; 6b; 6c) un- 
ter Bildung von AnschluBgruppen elektrisch miteinan- 
der verbunden sind, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Vorrichtung (1) eine Verbindungseinrichtung (7, 8, 9, 
10) flir die Verbindung der Wicklungsenden (17a, 17b; 65 
18a, 18b; 19a, 19b) einer AnschluBgruppe aufweist mit 
elektrisch leitenden und in Umfangsrichtung verlau- 
fenden AnschluBverteilem (8, 9, 10). 



2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB jedes Wicklungsende (17a, 17b; 18a, 
18b; 19a, 19b) mit dem zugehorigen AnschluBverteiler 
(8, 9, 10) in unmittelbarer Nahe der jeweiligen Spulen- 
wicklung (6a, 6b, 6c) verbunden ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die AnschluBverteiler (8, 9, 10) eine 
einstiickig ausgebildete Schneid /Klemmeinrichtung 
(21; 121) fiir die elektrische Verbindung mit dem zuge- 
horigen Wicklungsende (17a, 17b; 18a, 18b; 19a, 19b) 
aufweisen. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die AnschluBgruppen uber 
eine vorzugsweise einstiickig mit dem zugehorigen 
AnschluBverteiler (8, 9, 10) ausgebildete AnschluBein- 
richiung (14, 15, 16) von auBerhalb der Vorrichtung 
elektrisch kontaktierbar sind. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche I bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die AnschluBverteiler (8, 9, 
10) fur jcdc AnschluBgruppe einen elektrisch leitenden 
Ring (108, 109, 111) aufweisen. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die AnschluBverteiler (8, 9, 
10) flir jede AnschluBgruppe mindestens ein elektrisch 
leitendes Band (8a, 8b; 9a, 9b; 10a, 10b) aufweisen, das 
in seiner Langsrichtung mindestens abschnittsweise 
und mindestens teilkreisformig in Umfangsrichtung 
(13) veriauft. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die AnschluBverteiler (8, 9, 10) fur jede 
AnschluBgruppe zwei im wesendichen halbkreisfor- 
liiig in Umfangsrichtung verlaufende Bander (8a, 8b; 
9a, 9b; 10a, 10b) aufweisen, die jeweils einstuckig 
nach auBerhalb der Vorrichtung gefiihrt sind und dort 
gemeinsam einen Buchsenbereich fiir eine AnschluB- 
einrichtung (14, 15, 16) bilden. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB im Buchsenbereich (114) die beiden Ban- 
der (110a, 110b) durch ein elastisches Element, vor- 
zugsweise durch einen Wellensicherungsring (124), 
miteinander verbunden sind. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 5 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB die fiir die einzelnen An- 
schluBgruppen zustandigen Ringe (108, 109, 110) oder 
Bander (8a, 8b; 9a, 9b; 10a, 10b) axial hintereinander 
angeordnet sind oder unterschiedUche Durchmesser 
aufweisen und konzentxisch radial hintereinander an- 
geordnet sind. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB die AnschluBverteiler (8, 9, 
10) in einem an dem Rotor (4) und/oder Stator (2) axial 
oder radial festlegbaren Aufnahmemittel (7) der Ver- 
bindungseinrichtung (7, 8, 9, 10) elektrisch voneinan- 
der isoliert angeordnet sind. 

11. Verfahren zum Herstellen einer Vorrichtung nach 
einem der Anspriiche 1 bis 10, mit den Schritten: 

- Einlegen der AnschluBverteiler (8, 9, 10) in ein 
Aufnahmemiuel (7) der Verbindungseinrichtung 
(7, 8, 9, 10) derart, dafi die nicht zu einer gemein- 
samen AnschluBgruppe gehorenden AnschluBver- 
teiler (8, 9, 10) voneinander elektrisch isoliert 
sind, 

- Fesdegen der Verbindungseinrichtung (7, 8, 9, 
10) an dem Rotor (4) und/oder Stator (2), und 

- elektrisches Verbinden der Wicklungsenden 
(17a, 17b; 18a, 18b; 19a. 19b) mit den zugehori- 
gen AnschluBverteilem (8, 9, 10). 

12. Verfahren nach Anspruch 11, gekennzeichnet da- 
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durch, da6 das elektrische Verbinden der Wicklungsen- 
den (17a, 17b; 18a, 18b; 19a, 19b) mil den zugehorigen 
AnschluBverteilem (8, 9, 10) in unriiiUelbarer Nahe der 
jeweiligen Spulenwicklung (6a, 6b, 6c) durch Einlegen 
in jeweils cine an den AnschluBverteilem (8, 9, 10) 5 
vorzugsweise einstiickig vorgesehene Schneid- 
/Klemmeinrichtung (21) oder durch Kieben, Loten 
Oder SchweiBen erfolgL 

13. Verfahren nach Anspruch 11 oder 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die Aufhahmemittel (7) mit den ein- 10 
gelegten AnschluBverteilem (8, 9, 10) dicht verschlos- 
sen werden, vorzugsweise durch Tauchen in ein elek- 
irisch isolierendes Kunstharz, wobei vorzugsweise 
nach dem dichten VerschlieBen Kontaktstellen an den 
AnschluBverteilem (8, 9, 10) fur das elektrische Ver- 15 
binden mit den Wicklungsenden (17a, 17b; 18a, 18b; 
19a, 19b) zugangUch sind. 

14. Verfahren nach Anspmch 11 oder 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Rotor (4) oder Stator (2) zusam- 
mcn mil der an ihm fcslgclcgtcn und mit den Wick- 20 
lungscnden (17a, 17b; 18a, 18b; 19a, 19b) verbundc- 
nen Verbindungseinrichlung (7, 8, 9, 10) dicht ver- 
schlossen wird, vorzugsweise durch Tauchen in ein 
elektrisch isolierendes Kunstharz. 

25 
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